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În cadrul prezentului document sectorial privind biomotorina nu sunt luate în considerare procesele de producție de grăsimi animale/deșeuri de uleiuri și materiile prime furajere derivate și, prin urmare, exceptate din prezentul document sectorial și excluse de la certificarea EFISC.

Această evaluare a riscurilor se bazează pe documentul de referință sectorial Fediol (Anexa 4 la Ghidul european de bune practici pentru producția industrială de materii prime furajere sigure) pentru fabricarea uleiurilor vegetale. Prin urmare, aceasta are ca punct de plecare transportul materiilor prime recepționate.

[bookmark: _Toc436581321]Introducere

Membrii Comitetului european pentru biomotorină (denumit în continuare „CEB”) produc, pe lângă biomotorină, o serie de coproduse pentru hrana animalelor și pentru scopuri tehnice. CEB numără aproape 80 de întreprinderi și asociații membre situate în 21 de state membre ale UE. 

Membrii CEB se angajează să producă materii prime furajere sigure și să demonstreze conformitatea acestora cu cerințele europene de securitate și sănătate, prevăzute în special în Regulamentul (CE) nr. 183/2005 privind igiena furajelor, precum și în Catalogul cu materii prime pentru furaje [Regulamentul (UE) nr. 68/2013]. 

Biomotorina este un combustibil din surse regenerabile, care oferă o alternativă durabilă la combustibilii fosili. Pe lângă reducerea emisiilor de gaze cu efect de seră în transportul european, biomotorina furnizează cantități ample de glicerină utilizate pentru furaje, precum și alte produse secundare utilizate în scopuri tehnice.

Prezentul document urmărește să sprijine instalațiile de producție a biomotorinei în furnizarea de materii prime furajere sigure. CEB a efectuat evaluări ale riscurilor din lanțul de materii prime furajere obținute din principalele materii recepționate prelucrate de industria biomotorinei. Evaluările respective oferă producătorului de biomotorină un instrument pentru evaluarea propriului sistem de gestionare a siguranței furajelor. De asemenea, acestea sprijină producătorii în dialogul acestora referitor la controlul lanțului cu furnizorii, clienții și alte părți interesate. Evaluările riscurilor care menționează măsuri de control detaliază în continuare conceptul de HACCP și programele de premise justificative menționate în capitolele 5 și 6 din ghidul european aferent. 

CEB ar dori să sublinieze că întreprinderile rămân principalele responsabile pentru furnizarea de furaje sigure și că această evaluare a riscurilor nu poate înlocui nicio responsabilitate. 
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[bookmark: _Toc436581322]Lista materiilor prime furajere

Principalele materii prime prelucrate de industria biomotorinei din UE sunt uleiul de rapiță, uleiul de soia, uleiul de floarea-soarelui și uleiul de palmier, în combinație cu metanol.

Catalogul Uniunii Europene pentru materii prime furajere oferă un sistem comun în UE pentru descrierea și etichetarea materiilor prime furajere. Catalogul include, pentru fiecare materie primă furajeră enumerată, numele produsului, un număr de identificare, o descriere a materiilor prime furajere, inclusiv – dacă este cazul – informații cu privire la procesul de fabricație, precum și datele care înlocuiesc declarația obligatorie în sensul articolului 16 alineatul (1) litera (b) din Regulamentul (CE) nr. 767/2009.

În cele ce urmează sunt enumerate materiile prime furajere legate de biomotorină în sensul Regulamentului (UE) nr. 68/2013 (adaptat pentru originea vegetală):
	Glicerină, brută

	13.8.1
	Subprodus obținut din:
— procedeul oleochimic de divizare a uleiurilor/grăsimilor pentru a obține acizi grași și apă dulce, urmat de concentrarea apei dulci pentru a obține glicerol brut sau de transesterificare (poate conține până la 0,5 % metanol) a uleiurilor/grăsimilor naturale pentru a obține esteri metilici ai acizilor grași și apă dulce, urmat de concentrarea apei dulci pentru a obține glicerolul brut;
— producerea biomotorinei (esteri metilici sau etilici ai acizilor grași) prin transesterificarea uleiurilor și grăsimilor de origine vegetală și animală nespecificată. Glicerina poate să conțină încă săruri minerale și organice (până la 7,5 %). 
Poate conține până la 0,5 % metanol și până la 4 % materie organică fără glicerol, compunându-se din esteri metilici ai acizilor grași, esteri etilici ai acizilor grași, acizi grași liberi și gliceride;
— saponificări ale uleiurilor/grăsimilor de origine vegetală sau animală, în mod normal cu baze/pământuri alcaline, pentru a obține săpunuri.
Poate conține până la 50 ppm nichel obținut din hidrogenare.

	Glicerină
	13.8.2
	Produs obținut din:
— procedeu oleochimic de a) divizare a uleiurilor/grăsimilor urmat de concentrarea apelor dulci și rafinare prin distilare (a se vedea partea B, glosarul de proceduri, înregistrarea 20) sau un procedeu de schimb ionic; b) transesterificare a uleiurilor/grăsimilor naturale pentru a obține esteri metilici ai acizilor grași și apă dulce brută, urmat de concentrarea apei dulci pentru a obține glicerol brut și rafinarea prin distilare sau un procedeu de schimb ionic;
— producerea biomotorinei (esteri metilici sau etilici ai acizilor grași) prin transesterificarea uleiurilor și grăsimilor de origine vegetală și animală nespecificată, cu rafinarea ulterioară a glicerinei. Conținut minim de glicerol: 99 % din materia uscată;	
— saponificări ale uleiurilor/grăsimilor de origine vegetală sau animală, în mod normal cu baze/pământuri alcaline, pentru a obține săpunuri, urmate de rafinarea glicerolului brut și distilare.
Poate conține până la 50 ppm nichel obținut din hidrogenare.



2.1 Aditivi tehnologici, eventual, utilizați în timpul tratamentului și prelucrării
Apă
Sulfat de aluminiu
Acid citric
Clorură ferică
Acid clorhidric
Hidroxid de potasiu
Hidroxid de sodiu
Metoxid de sodiu
Acid sulfuric
Acid fosforic
Acid toluen-sulfonic

Această listă nu este exhaustivă

[bookmark: _Toc436581323]Descrierea procesului de producție a biomotorinei

Biomotorina este formată din esteri metilici ai acizilor grași și este produsă prin reacția chimică a uleiurilor și grăsimilor cu monoalcooli, de regulă metanol. Un catalizator, în mod obișnuit hidroxidul și/sau metilatul de sodiu sau de potasiu, este utilizat pentru a accelera formarea de esteri alchilici. Acest proces de producție este cunoscut, în general, sub numele de transesterificare.


Această secțiune va descrie procesul de producere a biomotorinei din uleiuri vegetale în care uleiul de trigliceride este descompus în alchil (biomotorină) și glicerină prin reacția cu un monoalcool. Fazele biomotorină și glicerină sunt ulterior separate și purificate. Procesele de producție cuprind aceleași etape, indiferent de scara de producție, cu toate că diferențele în ceea ce privește echipamentul pot fi semnificative. 

[bookmark: _Toc436581324]Recepția uleiului vegetal

Uleiurile vegetale livrate la instalațiile de biomotorină sunt uleiuri vegetale parțial rafinate. Anterior livrării (conform documentului sectorial de referință al FEDIOL)[footnoteRef:1], uleiurile vegetale sunt supuse unei serii de măsuri de rafinare pentru a îndepărta diferite impurități, cum ar fi fosfatide, acizi grași liberi, ceruri, tocoferoli sau coloranți, care ar putea împiedica reacțiile din procedeul de obținere a biomotorinei.  [1:  Documentul sectorial de referință al Fediol: anexa 4 la Ghidul comunitar privind bunele practice pentru producția de materii prime furajere sigure: 
http://www.efisc.eu/data/14168338154.%20Sector%20ref%20doc%20on%20oilseed%20crushing%20and%20veg%20oil%20refining%20version%203.1.pdf] 


Cele mai multe, dacă nu toate materiile prime sunt supuse unei forme de pre-tratament pentru reducerea impurităților sau acizilor grași liberi (FFA) înainte de a fi utilizate ca materie primă în fabricarea biomotorinei.

La livrare, uleiurile vegetale parțial rafinate sunt separate în rezervoare de stocare înainte de prelucrare. Este evaluată siguranța și calitatea materiilor prime recepționate.

Conținutul de acizi grași liberi, apă și substanțe nesaponifiabile sunt parametri-cheie în realizarea unui nivel ridicat de eficiență a conversiei în reacția de transesterificare. Rezultatele parametrilor uleiurilor vor influența cantitatea de materie primă, raportul de alcool și catalizator în procesul de transesterificare.

[bookmark: _Toc436581325]Etapa de reacție/transesterificare:

Obiectivul etapei de reacție este de a converti fracțiunea de acid gras liber (FFA) din materia primă în biomotorină. Atunci când conținutul de FFA este ridicat, etapa de reacție este efectuată, de regulă, în două etape: esterificare și transesterificare. 

În urma analizei efectuate înainte de procesarea uleiului vegetal recepționat, alcoolul și catalizatorul sunt amestecate și trimise în vasul de reacție unde se adaugă uleiul vegetal (Figura 1 grafic). Această etapă este cunoscută ca esterificare și este o etapă de tratament anterioară transesterificării care reduce conținutul de FFA al uleiului. 
Procesul de transesterificare complet este închis ermetic pentru a preveni orice pierdere de alcool. Excesul de alcool este utilizat în mod normal pentru a asigura conversia totală a uleiului în esterii acestuia. 

[bookmark: _Toc436581326]Etapa de separare

Odată ce reacția este completă, rezultă două produse importante: glicerină și biomotorină. Fiecare conține o cantitate substanțială din metanolul în exces care a fost utilizat în reacție. Amestecul reacționat este uneori neutralizat în această etapă, dacă este necesar. Faza de glicerină este mult mai densă decât faza de biomotorină și cele două pot fi separate utilizând forța gravitațională, glicerina fiind pur și simplu evacuată din partea de jos a vasului de decantare. În unele cazuri, este utilizată o centrifugă pentru a separa mai repede cele două materiale.

[bookmark: _Toc436581327]Acidularea și separarea FFA

De regulă, glicerina obținută după utilizarea separatorului este compusă în mod obișnuit din 50 % glicerină, 40 % metanol și 10 % săpun și catalizator. Catalizatorul este neutralizat și săpunurile sunt împărțite în acizi grași și săruri. Acizii grași liberi și metanolul sunt îndepărtați și recuperați. 

[bookmark: _Toc436581328]Neutralizarea glicerinei

Glicerina produsă conține catalizator nefolosit și săpunuri care sunt neutralizate cu un acid și trimise pentru stocare ca glicerină brută. În unele cazuri, sarea formată în timpul acestei faze se recuperează pentru a fi utilizată ca îngrășământ. În cele mai multe cazuri, sarea este lăsată în glicerină. Apa și alcoolul sunt eliminate pentru a produce glicerină pură (aproximativ 80 %), care este gata să fie vândută ca glicerina brută neutralizată. 

Glicerină rafinată: În unele cazuri, glicerina brută poate rafinată în continuare pentru a obține glicerină farmaceutică sau tehnică sau glicerină furajeră prin eliminarea apei și a sărurilor prin distilare.

[bookmark: _Toc436581329]Lichidul de spălare a esterului metilic	

După ce este separată de glicerină, biomotorina este purificată uneori prin spălare ușoară cu apă caldă pentru a îndepărta resturile de catalizator sau săpunuri, uscată și trimisă pentru depozitare. În unele procese, această etapă nu este necesară. În unele sisteme, biomotorina este distilată. Această etapă este opțională și crește puritatea biomotorinei. 

[bookmark: _Toc436581330]Depozitarea

Glicerina este depozitată în rezervoare de depozitare adecvate.

[bookmark: _Toc436581331]Transportul

Este necesar transportul glicerinei coproduse procesate. Transportul coprodusului trebuie să fie în conformitate cu legislațiile UE și naționale, cu codurile de transport existente, cu cerința clientului și cu cerințele din prezentul cod „Documentul sectorial de referință privind producția de materii prime furajere sigure din prelucrarea biomotorinei”.

1. [bookmark: _Toc436581332]Graficul procesului de producție a biomotorinei

Acest grafic descrie un procedeu generic de producție a biomotorinei















[bookmark: _Toc436581333]Evaluarea riscurilor

[bookmark: _Toc436581334]Următoarele materii prime recepționate au fost supuse de către CEB unei evaluări a riscurilor din lanțul de siguranță a furajelor 

Materii prime: uleiuri vegetale
În toate cazurile, instalațiile de producție a biomotorinei trebuie să respecte cerințele privind evaluările de risc. Un tabel al riscurilor este inclus în anexa 1, dar ar trebui să se rețină că lista nu este exhaustivă și operatorul ar trebui să efectueze propriile evaluări de risc. Mai multe informații privind pericolele specifice și măsurile de control pot fi consultate în publicațiile HSE relevante și în regulamentele CE menționate în tabele de evaluare a riscurilor.
[bookmark: _Toc436581335]Rezumatul abordării bazate pe riscuri pentru sectorul biomotorinei

În stabilirea listei de riscuri potențiale, operatorul trebuie să aibă în vedere:

· Directiva 2002/32/CE privind substanțele nedorite din furaje;  
· Regulamentul (CE) nr. 1829/2003 privind alimentele și furajele modificate genetic;
· Regulamentul (CE) nr. 767/2009 privind introducerea pe piață;
· Regulamentul (CE) nr. 396/2005 privind conținuturile maxime aplicabile reziduurilor de pesticide din sau de pe produse alimentare și furajele de origine vegetală și animală;
· Regulamentul (UE) nr. 68/2013 privind Catalogul cu materii prime pentru furaje;
· Regulamentul (UE) nr. 225/2012 în ceea ce privește aprobarea întreprinderilor care introduc pe piață, în scopul utilizării ca hrană pentru animale, produse derivate din uleiuri vegetale și amestecuri de grăsimi și în ceea ce privește cerințele specifice pentru producerea, depozitarea, transportul și testarea nivelului de dioxină din uleiuri, grăsimi și produsele derivate ale acestora.

Următoarea listă de exemple nu este exhaustivă și ar trebui să fie adaptată conform circumstanțelor:

Riscuri biologice

· Agenții patogeni relevanți de natură vegetativă, în conformitate cu Regulamentul privind igiena furajelor și criteriile microbiologice asociate.

Potențiale riscuri chimice
· substanțe chimice de prelucrare, de exemplu aditivi tehnologici și antioxidanți 
· micotoxine
· metale grele
· reziduuri de pesticide
· PCB, dioxine
· midrocarburi policiclice aromatice (HPA)  
· lubrifianți (care nu aparțin categoriei alimentare)
· substanțe chimice pentru combaterea dăunătorilor

Utilizarea aditivilor tehnologici este inclusă în analiza riscurilor efectuată de operator, conform cerințelor din secțiunea 6 a prezentului ghid.


Riscuri de contaminare fizică
· contaminare fizică, de exemplu metal, sticlă

Risc de radioactivitate
· radionuclizi (după un accident nuclear)

[bookmark: _Toc436581336]Abordare bazată pe riscuri pentru caracterizarea riscurilor aplicabile materiilor prime pentru furaje provenite din producția de biomotorină

Tabelele următoare prezintă caracterizarea riscurilor aplicabile produselor rezultate din producția de biomotorină, vândute ca materii prime furajere. Pentru o mai bună înțelegere a următoarelor tabele cu evaluarea riscurilor, a se vedea textul principal EFISC, capitolul 6 Sistemul HACCP.
Riscurile respective nu pot fi considerate complete și pot fi diferite în rândul producătorilor de biomotorină pe baza condițiilor individuale și specifice de prelucrare ale producătorului.

Producătorii de biomotorină au clasificat riscurile la un nivel adecvat condițiilor lor specifice de operare.


[bookmark: _GoBack]S-au luat în considerare trei categorii de riscuri: 
· riscuri biologice;
· riscuri chimice; și 
· riscuri fizice.


[bookmark: _Toc436581337]Procedura de efectuare a evaluării riscurilor
[bookmark: _Toc348535624][bookmark: _Toc349810400]
CEB a urmat metodologia descrisă în ghid – capitolul 6 – HACCP

[bookmark: _Toc436581338]Procesul de producție a biomotorinei: CEB a elaborat o diagramă care acoperă toate etapele de producție a biomotorinei: de la transportul și recepția materiilor prime, depozitarea, aplicarea de aditivi tehnologici, separarea materialelor în urma transesterificării, spălarea (rezultând în produsul final - biomotorina și glicerina brută), urmată de depozitare și transport.

[bookmark: _Toc436581339]Pentru etapele de prelucrare: riscurile legate de utilități au fost descrise în mod obișnuit. Un risc de siguranță este un agent biologic (B), chimic (C) sau fizic (F) dintr-un produs sau de care depinde un produs care îl face dăunător pentru sănătatea umană sau a animalelor.

[bookmark: _Toc436581340][bookmark: _Toc348535626][bookmark: _Toc349810402][bookmark: _Toc350504671][bookmark: _Toc354403043][bookmark: _Toc354998624]S-a realizat o evaluare a riscurilor pentru fiecare risc pentru elementele lanțului care se referă direct la activitatea profesională a membrilor CEB în cadrul procesului de producție.

[bookmark: _Toc436581341]Astfel cum s-a descris anterior, riscurile respective nu pot fi considerate ca fiind complete și pot diferi printre producătorii de biomotorină în funcție de condițiile de prelucrare individuale și specifice ale producătorilor.

[bookmark: _Toc436581342]De asemenea, în tabele nu este menționat niciun program de premise operațional (operational prerequisite programme – OPRP) sau punct critic de control (critical control point – CCP) din cauza faptului că decizia care determină stabilirea unui astfel de OPRP sau CCP trebuie să fie în concordanță cu condițiile de operare efective din fiecare unitate sau linie de prelucrare.



[bookmark: _Toc349810404][bookmark: _Toc350504673][bookmark: _Toc354403045][bookmark: _Toc354998626][bookmark: _Toc436581343]CEB a justificat evaluarea riscurilor.

[bookmark: _Toc350504674][bookmark: _Toc354403046][bookmark: _Toc354998627][bookmark: _Toc436581344][bookmark: _Toc349810405]CEB a verificat dacă legislația sau standardele comerciale ale UE stabilesc limite pentru riscul respectiv și, în caz afirmativ, le-a enumerat.
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	[bookmark: _Toc436581345]8. Abordare bazată pe riscuri pentru glicerină

	1. Riscuri generale: Prelucrarea biomotorinei

	RISC 
	CATEGORIE 
	PROBABILITATE
	GRAVITATE 
	CLASĂ DE RISCURI 
	JUSTIFICARE
	LEGISLAȚIE, STANDARDE INDUSTRIALE 
	MĂSURĂ DE CONTROL
	OBSERVAȚII 

	Calitatea apei
	C/B/F
	Redusă
	Ridicată
	3
	Se utilizează apă în producția de biomotorină.
	Conform Regulamentului (CE) nr. 183/2005, apa utilizată în producția de furaje trebuie să aibă un nivel de calitate adecvat.
	Se utilizează apă potabilă de calitate corespunzătoare. 

Circuite de apă dedicate.
	

	
Agenți de curățare 
	
C
	
Redusă
	
Moderată
	
2
	
Agenții de curățare intră în contact cu produsul.
	
	
Agenții de curățare utilizați în sistemul de producție ar trebui să fie spălați. Agenții de curățare utilizați trebuie să fie evaluați și trebuie să se ia măsurile corespunzătoare pentru a reduce riscurile la niveluri acceptabile. 
	
Nu este un risc comun, întrucât cele mai multe instalații de producție sunt în proces continuu.

	Păsări zburătoare
	B
	 Redusă
	Moderată
	2
	
	
	
	O clădire închisă poate elimina acest risc.

	Toxine din materiale pentru combaterea dăunătorilor


	C

	Foarte redusă

	Ridicată

	2


	Momeala otrăvită din cutii deschise ar putea cauza contaminare încrucișată.
	
	Trebuie să se aplice un program de control al dăunătorilor. Ar trebui luate măsuri corespunzătoare pentru a reduce la minim riscul.
	


	Lubrifianți

	C
	Redusă
	 Ridicată
	3
	
	
	Utilizarea de lubrifianți trebuie să fie evaluată înainte de utilizare și trebuie să se ia măsurile corespunzătoare pentru a reduce riscurile la niveluri acceptabile.
	Specificații de achiziționare. Riscul este redus, întrucât uleiurile sunt verificate înainte de utilizare.

	Insecte și rozătoare
	B
	Moderată
	Redusă
	2
	
	
	Evaluarea etanșeității clădirii, programe de curățare și un sistem de control al dăunătorilor, ca parte a programului de premise.
	

	Contaminare încrucișată din cauza produsului manipulat anterior
	C/B/P
	Redusă
	Ridicată
	3
	Contaminarea încrucișată este redusă în cazul în care operatorul a dovedit că procedurile de spălare și de curățare puse în aplicare sunt eficiente.
	
	Trebuie să se încheie un protocol strict descris în planul de HACCP (i) o durată acceptabilă de funcționare cu privire la uleiurile noi și (ii) auditat de către un terț.
	O instalație multi-materie primă care se dorește să lucreze cu uleiuri proaspete după o perioadă de prelucrare a grăsimilor animale din categoria 1 sau categoria 2 sau a uleiurilor de gătit uzate din deșeurile de catering






	8. Abordare bazată pe riscuri pentru glicerină

	2. Recepția de uleiuri vegetale intermediare

	RISC 
	CATEGORIE 
	PROBABILITATE
	GRAVITATE 
	CLASĂ DE RISCURI 
	JUSTIFICARE
	LEGISLAȚIE, STANDARDE INDUSTRIALE 
	MĂSURĂ DE CONTROL
	OBSERVAȚII 

	Contaminarea cu încărcătura precedentă în timpul transportului cu camionul sau barja sau nava maritimă
	C
	Redusă
	Ridicată
	3
	Transportul de uleiuri vegetale se realizează de regulă în vehicule de transport dedicate

	
	Trebuie să se evalueze riscurile și să se ia măsurile corespunzătoare pentru a reduce riscurile la niveluri acceptabile. Mijloace de transport dedicate, controlul ultimelor trei încărcături.
	Verificări vizuale

	Materiale străine 
	P
	Redusă 
	Redusă 
	1 
	Pot fi prezente materii străine.
	
	Clădiri dedicate și filtre de circuite, igiena personalului, procedura referitoare la sticlă, bune practici de întreținere.
	

	Contaminare cu substanțe nedorite

	C
	   Redusă
	Ridicată
	3
	
În general agenții contaminanți enumerați mai jos nu se concentrează în glicerină, ci în FAME.
	Regulamentul 2002/32/CE privind substanțele nedorite din furaje

	Plan de monitorizare
	În cazurile normale, probabilitatea de contaminare cu substanțe nedorite este REDUSĂ – în cazul în care producătorul achiziționează materie primă de calitate inferioară, riscul crește la MODERAT.

	- Dioxine și PCB-uri de tipul dioxinei
	C
	Foarte redusă
	Ridicată
	2
	
	Directiva 2002/32/CE și Regulamentul (UE) nr. 225/2012
	Plan de monitorizare
	Regulamentul (UE) nr. 225/2012 privind dioxinele menționează pentru anumite produse intrate monitorizarea 100 % cu privire la dioxină.

	- Nichel
	C
	Redusă
	Ridicată
	3
	
	Regulamentul (UE) nr. 68/2013 privind Catalogul cu materii prime pentru furaje
	Plan de monitorizare
	În cele mai multe cazuri, nichelul nu este utilizat în producția de biomotorină.

	- PCB-uri care nu sunt de tipul dioxinei
	C
	Foarte redusă
	Ridicată
	2
	
	
Directiva 2002/32/CE privind substanțele nedorite din furaje
	Plan de monitorizare

	

	- HPA

	C
	Redusă
	Ridicată
	3
	
	
	Plan de monitorizare
	

	Reziduuri de pesticide peste limitele maxime de reziduuri (LMR), de exemplu reziduuri de erbicide, insecticide, fungicide sau rodenticide peste LMR.

	C
	Redusă
	Moderată
	2
	Monitorizarea periodică a reziduurilor de pesticide de pe uleiul brut arată că nivelurile de reziduuri rămân în limitele legale.
	Regulamentul (CE) nr. 396/2005 stabilește limitele pentru reziduurile de pesticide. Regulamentul permite utilizarea unui factor de transfer pentru pesticidele autorizate în produsele prelucrate, cu condiția asigurării siguranței alimentare.
	Plan de monitorizare
	Majoritatea pesticidelor nu sunt solubile în apă și nu trec în faza de apă de glicerină.

	Reziduuri de pesticide, astfel cum sunt menționate în Directiva 2002/32/CE privind substanțele nedorite din furaje
	C
	Foarte redusă
	Ridicată
	2
	Unele pesticide interzise pot fi prezente în mediu. Cu toate acestea, șansa de a se regăsi în uleiul brut de soia este foarte redusă. Utilizarea endosulfanului este permisă la boabele de soia. Datele de monitorizare arată că reziduul acestuia în uleiul brut rămâne în limita legală.
	Directiva 2002/32/CE stabilește limitele pentru o serie de reziduurile de pesticide în furaje.
	Plan de monitorizare
	Majoritatea pesticidelor nu sunt solubile în apă și nu trec în faza de apă de glicerină.

	Contaminare microbiologică 
	
	Redusă
	Moderată
	2
	
	
	Plan de monitorizare
	



	8. Abordare bazată pe riscuri pentru glicerină

	3. Depozitarea materiilor prime recepționate

	RISC 
	CATEGORIE 
	PROBABILITATE
	GRAVITATE 
	CLASĂ DE RISCURI 
	JUSTIFICARE
	LEGISLAȚIE, STANDARDE INDUSTRIALE 
	MĂSURĂ DE CONTROL
	OBSERVAȚII 

	Contaminare cu agenți de curățare
	C
	Redusă
	Moderată
	3
	Această clasificare a riscurilor se aplică terminalelor care stochează atât substanțe chimice, cât și uleiuri vegetale. Este posibil ca operatorii să utilizeze agenți de curățare care nu sunt adecvați pentru utilizarea în industria alimentară. Pentru terminale cisternă din UE care aplică HACCP și care mențin separată depozitarea uleiurilor vegetale și a produselor chimice, șansa de utilizare a agenților de curățare greșiți este foarte scăzută.
	
	Agenții de curățare utilizați trebuie să fie evaluați și trebuie să se ia măsurile corespunzătoare pentru a reduce riscurile la niveluri acceptabile.
	

	Fluide de încălzire termică de la echipamente defecte
	C
	Redusă
	Ridicată
	3
	Pot fi utilizate în continuare fluide toxice de încălzire termică. Cu toate acestea, din cauza temperaturilor de încălzire relativ scăzute aplicate în timpul depozitării, șansa de scurgere a fluidelor de încălzire termică în produs este redusă.
	
	Documentație privind pierderile nete și analiza în consecință, dacă este necesar.
	Se recomandă utilizarea încălzirii cu apă și abur. În mod obișnuit, nu se utilizează fluide de încălzire termică.

	Contaminare încrucișată
	C
	Redusă
	Moderată
	2
	Sursele de risc includ defecțiuni ale echipamentelor și accidentarea operatorului. Frecvență de apariție extrem de scăzută.
Măsurile preventive pentru a reduce impactul includ mecanisme de siguranță automate, izolarea scurgerii, securitatea instalației, instalație cu acces restricționat.
	
	Procedură de depozitare în vigoare.
	








	8. Abordare bazată pe riscuri pentru glicerină

	4. Etapa 1 din 3 – Transesterificarea (etapa de reacție)

	RISC 
	CATEGORIE 
	PROBABILITATE
	GRAVITATE 
	CLASĂ DE RISCURI 
	JUSTIFICARE
	LEGISLAȚIE, STANDARDE INDUSTRIALE 
	MĂSURĂ DE CONTROL
	OBSERVAȚII 

	Agenți contaminanți din aditivii tehnologici  
(soluție alcalină, acizi)
	C
	Redusă
	Moderată
	2 
	Aditivii tehnologici intră în contact cu produsul.
	Regulamentul (UE) nr. 68/2013 privind Catalogul cu materii prime pentru furaje
	Aditivii tehnologici care intră în contact direct cu uleiul trebuie să fie evaluați și trebuie să se ia măsurile corespunzătoare pentru a reduce riscurile la niveluri acceptabile.

Monitorizarea procesului online, etichetarea corectă a containerelor pentru substanțe chimice.
	

	Contaminare cauzată în timpul adăugării metanolului

	
	Redusă
	Moderată
	2
	Substanțe nedorite în metanol
	
	Se utilizează metanol de calitate corespunzătoare.

Descris în caietul de sarcini al contractului.

Monitorizarea procesului online, etichetarea corectă a containerelor pentru substanțe chimice.
	În operațiuni la scară foarte mică, manipularea de produse chimice periculoase poate prezenta un risc mai mare pentru operator în cazul în care substanțele chimice sunt transferate manual și sunt utilizate într-un proces discontinuu în comparație cu un sistem automatizat.


	Contaminare cauzată în timpul adăugării catalizatorului

	
	Redusă
	Moderată
	2
	Substanțe nedorite în catalizator
	
	Se utilizează un catalizator de calitate corespunzătoare.

Descris în caietul de sarcini al contractului.

Monitorizarea procesului online, etichetarea corectă a containerelor pentru substanțe chimice
	








	8. Abordare bazată pe riscuri pentru glicerină

	5. Etapa 2 din 3 – Transesterificarea (etapa de separare)

	RISC 
	CATEGORIE 
	PROBABILITATE
	GRAVITATE 
	CLASĂ DE RISCURI 
	JUSTIFICARE
	LEGISLAȚIE, STANDARDE INDUSTRIALE 
	MĂSURĂ DE CONTROL
	OBSERVAȚII 

	
Esteri metili care rămân în glicerină
	
C
	
 Redusă
	
Ridicată
	
 3 
	
Separarea biomotorinei din produsele secundare -  etapa 1
	Regulamentul (UE) nr. 68/2013 menționează: poate conține până la 4 % materie organică fără glicerol (MONG), compunându-se din esteri metilici ai acizilor grași, esteri etilici ai acizilor grași, acizi grași liberi și gliceride.
	
Plan de monitorizare și urmărirea procesului
	

	Metanol în glicerina brută
	C
	Moderată
	Ridicată
	4
	
	Regulamentul (UE) nr. 68/2013 menționează: poate conține până la 0,5 % metanol.
	Control în funcție de parametrii procesului
	








	8. Abordare bazată pe riscuri pentru glicerină

	6. Etapa 3 din 3 – acidularea și separarea FFA

	RISC 
	CATEGORIE 
	PROBABILITATE
	GRAVITATE 
	CLASĂ DE RISCURI 
	JUSTIFICARE
	LEGISLAȚIE, STANDARDE INDUSTRIALE 
	MĂSURĂ DE CONTROL
	OBSERVAȚII 

	Agenți contaminanți din aditivii tehnologici  
(soluție alcalină, acizi)
	C
	Redusă
	Ridicată
	3
	Aditivii tehnologici intră în contact cu produsul.

Risc de supradoze

	Regulamentul (UE) nr. 68/2013 stabilește limite pentru conținutul maxim de impurități chimice rezultate din procesul de fabricație sau din aditivi tehnologici


	Aditivii tehnologici care intră în contact direct cu uleiul trebuie să fie evaluați și trebuie să se ia măsurile corespunzătoare pentru a reduce riscurile la niveluri acceptabile.
Monitorizarea procesului online, (rate de consum).
	

	Reziduuri de pesticide peste LMR, de exemplu reziduuri de erbicide, insecticide, fungicide sau rodenticide peste LMR.
	C
	Redusă
	Redusă
	1
	Monitorizarea periodică a reziduurilor de pesticide arată că nivelurile de reziduuri rămân în limitele legale. Pesticide nu se concentrează în glicerină.
	Regulamentul (CE) nr. 396/2005 stabilește limitele de reziduuri și pesticide. 
	
	

	Contaminarea din cauza procesului de recuperare a sării (la neutralizarea glicerinei)
	C
	Redusă
	Redusă
	1
	NaCl (sarea) este aproape întotdeauna dizolvată în glicerina brută, nefiind un produs secundar solid.
	
	
	Posibilitatea recuperării sării pentru a fi utilizată ca îngrășământ

	Livrarea de materie grasă – etichetare corectă

	
	Moderată
	Ridicată
	4
	
	
	Dacă materia grasă este livrată ca un produs secundar, materia grasă se etichetează ca „nefurajeră/ nealimentară”, în scopul de a asigura că aceasta nu este utilizată în sectorul furajelor.
	Esterii metilici ai acizilor grași (numiți, de asemenea, materie grasă) colectați după recuperarea metanolului la producția de biomotorină sunt interziși pentru furaje, întrucât aditivii lipofili utilizați în producția de biomotorină concentrează în acizi grași.




	
8. Abordare bazată pe riscuri pentru glicerină

	7. Depozitare

	RISC 
	CATEGORIE 
	PROBABILITATE
	GRAVITATE 
	CLASĂ DE RISCURI 
	JUSTIFICARE
	LEGISLAȚIE, STANDARDE INDUSTRIALE  ȘI/SAU CLAUSE CONTRACTUALE
	MĂSURĂ DE CONTROL
	OBSERVAȚII 

	Contaminare din cauza lipsei segregării 
	C
	Redusă
	Ridicată
	3
	
	
	Proceduri de depozitare în vigoare pentru a reduce riscul de contaminare încrucișată.
Rezervoare dedicate.
	

	Contaminare cu agenți de curățare
	C
	Redusă
	Moderată
	 2
	Această clasificare a riscurilor se aplică terminalelor care stochează atât substanțe chimice, cât și uleiuri vegetale. Este posibil ca operatorii să utilizeze agenți de curățare care nu sunt adecvați pentru utilizarea în industria alimentară. Pentru terminale cisternă din UE care aplică HACCP și care mențin separată depozitarea uleiurilor vegetale și a produselor chimice, șansa de utilizare a agenților de curățare greșiți este foarte scăzută.
	
	Agenții de curățare utilizați trebuie să fie evaluați și trebuie să se ia măsurile corespunzătoare pentru a reduce riscurile la niveluri acceptabile.
	

	Fluide de încălzire termică de la echipamente defecte
	C
	Redusă
	Ridicată
	3
	Pot fi utilizate în continuare fluide toxice de încălzire termică. Cu toate acestea, din cauza temperaturilor de încălzire relativ scăzute aplicate în timpul depozitării, șansa de scurgere a fluidelor de încălzire termică în produs este redusă.
	
	În cazul în care au fost utilizate fluide de încălzire termică, compania de depozitare trebuie să furnizeze documentația privind pierderile nete și analiza în consecință, dacă este necesar. 
	Se recomandă utilizarea încălzirii cu apă și abur. În mod obișnuit, nu se utilizează fluide de încălzire termică.

	Contaminare încrucișată
	C
	Moderată
	Moderată
	3
	
	
	Circuite și rezervoare dedicate. Procedura de depozitare în vigoare.
	






	8. Abordare bazată pe riscuri pentru glicerină
	8. Transportul glicerinei

	RISC 
	CATEGORIE 
	PROBABILITATE
	GRAVITATE 
	CLASĂ DE RISCURI 
	JUSTIFICARE
	LEGISLAȚIE, STANDARDE INDUSTRIALE  ȘI/SAU CLAUSE CONTRACTUALE
	MĂSURĂ DE CONTROL
	OBSERVAȚII 

	Contaminare cu încărcătura anterioară 
	P/C/B
	Redusă
	Moderată
	2
	
	
	Controlul ultimelor trei încărcături
	

	- Cisterne, rezervoare feroviare și barje
	C
	Redusă
	Ridicată
	3
	Transportul glicerinei pe baza cerințelor clientului
	Regulamentul (CE) nr. 183/2005 de stabilire a normelor de transport al materiilor furajere

	Se verifică încărcăturile anterioare prin intermediul bazei de date IDTF
Transport adecvat pentru materiile prime pentru furaje, astfel cum sunt descrise în Ghidul european pentru fabricarea industrială de materii prime furajere sigure. 
	

	Contaminare cu agenți de curățare
	C
	Redusă 
	Ridicată
	3
	
	
	Agenții de curățare utilizați la cisternele de transport pentru glicerina ar trebui să fie îndepărtați prin clătire temeinică. Agenții de curățare utilizați trebuie să fie evaluați și trebuie să se ia măsurile corespunzătoare pentru a reduce riscurile la niveluri acceptabile. 
Nu este un risc comun, întrucât, în majoritatea cazurilor, se utilizează cisterne de transport dedicate.
	

	Cisterne
	C
	Redusă
	Redusă
	1
	Se utilizează cisterne din inox, care sunt încălzite cu apă de răcire din motor printr-un sistem de pereți dubli (și nu cu bobine).
	
	
	

	Corpuri străine
	P
	Redusă
	Ridicată
	3
	
	
	Un plan de calitate ar trebui să prevadă încărcarea cisternelor cu glicerină sub un acoperiș.
	

	Dăunători 
	B
	Moderată
	Moderată
	3
	
	
	Program PRP pentru combaterea dăunătorilor.
	Verificarea activității dăunătorilor


 (
Furaje
) (
Analiza riscurilor din lanțul de prelucrare a biomotorinei 
)	


[bookmark: _Toc436581346]9. Monitorizare minimă

Participanții la sistemul EFISC pun în aplicare un plan de monitorizare, astfel cum este descris în capitolul 4.4.3 din Codul EFISC.

În cazul în care nu sunt disponibile date suficiente pentru o evaluare a riscurilor, se aplică următoarele cerințe minime de monitorizare. Numărul minim de analize va depinde de volumul materiilor prime pentru furaje, în tone, fabricate într-o singură locație, astfel cum se arată în tabelul de mai jos.


Plan de monitorizare minimă – Glicerina ca produs secundar al prelucrării uleiului vegetal

Tabelul A  Glicerină și glicerină brută

	Producția anuală în tone
Parametru
	≤10,000 t

	> 10,000t -
≤20,000t

	> 20 000 t


	Dioxină
	2
	4
	4

	PCB de tipul dioxinei
	2
	4
	4

	PCB care nu sunt de tipul dioxinei
	2
	4
	4

	Salmonella
	2
	3
	4

	Metale rele (Pb, Cd, As, Hg)
	2
	3
	4

	Pesticide
	2
	2
	2

	Metanol*
	2
	3
	4


*Examinări ale metanolului numai în cazul glicerinei brute

image3.emf
     

Uleiuri vegetale   Ulei de rapiță   Ulei de soia   Ulei de floarea - soarelui   Ulei de palmier   Catal i zator   Hi droxid   de sodiu   Hidroxid de potasiu   Alco ol   Met anol   Et anol  


image4.png
Metanol REZERVOR DE il REZERVOR DE Metanol

BIOMOTORINA
FINITA

AMESTECARE il AMESTECARE

Catalizator acidic Catalizator bazic

NEUTRALIZAREA

uLer ESTERIFI- 5 .
VEGETAL CARE SEPARATOR HDEP AR A SES:’:,';E
METANOLULUI =

10590119

ACIDULARE §1 apei
SEPARAREA

NOTA: FFA care ru sunt vanc  ({acizi grasi liber] FRA

pentru furaje, utilzat doar in
scopuri tehriice

RECTIFICAREA
METANOLULUI/APET

GLICEROL INDEPARTAREA

BRUT METANOLULUI

Depozitarea
metanolului

Tratarea
apei




image2.emf

